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泉州永磁变频空压机品牌

生成日期: 2025-10-24

螺杆式空气压缩机出现故障的维修方法：1、启动时，压力立即达到上限。当螺杆式空气压缩机在试运行中
启动时，压力表显示压力立即达到上限，这表明压缩机产生的压缩空气不能排出。仔细检查发现保压阀卡住了，
可能是因为温度低，保压阀冻结了。2、时间继电器损坏故障螺杆式空气压缩机压力达到0.8兆帕上限后，满载
指示灯亮，压力表显示的压力数值开始回落，但压缩机电机仍开着，排气电磁阀已启动。当空气压力降至0.5兆
帕的下限时，会再次产生气体。3、空压机超温报警停止螺杆式空气压缩机发出警报，温度过高时停止运转。尝
试重启空气压缩机后，它只工作了很短时间。温度瞬间上升，超过100℃，发出警报并停止，这种故障的频率不
是很高，每天出现2-3次。螺杆式空压机可以使用 60,000 至 80,000 小时——大约是往复式空气压缩机的 6-8
倍。泉州永磁变频空压机品牌

螺杆式空气压缩机有哪些常见故障和原因分析：1、温度过高的主要原因可分为以下几种有：油滤器堵塞，
温控阀的阀芯卡塞，油冷却器内部或外部被严重污染。油滤器安装在温控阀和油冷却器上游是避免油路故障的
有效方法，但是很多品牌螺杆式空气压缩机油滤器只对机头加以防护。温控阀是冷热油混合器，在任何温度下
都会让一部分热油与冷油混和，所以很大程度上降低了冷却系统的效率。用启停风扇调节温度比温控阀调节温
度系统的效率更高和有更佳可靠。2、电机过载的主要原因可分为以下几种有：进气过滤芯、油滤器、油分芯等
三滤的严重堵塞；小压力阀密封失效，导致电机启动时遭遇一定的负载；启动时进气阀未关闭灯，放空阀未打
开。3、耗油量大的主要原因可分为以下几种有：油分芯破裂，回油管堵塞，排气压力长时间过低。发生耗油量
大首先检查储气罐压力是否稳定在额定值的附近；然后检查回油管温度是否正常，温度低说明回油节流孔堵塞，
污染物主要是从油分罐上脱落的氧化物所导致的。泉州永磁变频空压机品牌旋转螺杆空气压缩机（有时称
为“双螺杆压缩机”）是一种空气压缩机，它使用一对啮合的螺旋螺杆来压缩空气。

螺杆式空气压缩机节电系统的性能特点：（1）将功率因数由0.7～0.8提高到0.96以上，很大减少了无功电
流，降低了线路损耗，提高了电网质量和供电效率。对供电设备而言，相当于起到了增容的作用；（2）软起动，
起动平滑无冲击。这样一方面可以减小起动时对电动机和电网的冲击，既保护了电动机，延长了其使用寿命，
对电网而言又可以算是增加了系统的装机容量；（3）使空压机压力上下限控制方式变为恒压控制，使空压机系
统输出与所需功率准确匹配，减少压力偏高区域的无谓高能耗损失，避免卸载或空载运行时的低效率工作状态，
电率可达10～30%;（4）生产中不需要对节电设备进行调整，全程自动追踪控制，且有多种（过流、超载、过压、
欠呀等）保护功能，简单、安全、方便；（5）设备噪音降低约10DB，设备动作更稳，环境得到改善；（6）旁
路/节能转换功能方便用户在任何时候，进行节能和旁路运行状态切换，保障稳定运行。

关于螺杆式空气压缩机进气阀的基本常识：1、活塞式进气阀：利用空压机进气阀内活塞上下动作控制空压
机空重车工作。当空压机启动、停机和空载时，泄放电磁阀利用进气口向活塞供气，使活塞向上关闭;当空压机
全负荷工作后，泄放电磁阀得电停止泄放，活塞室从排气口排出，进气阀活塞因进气压力差的关系下降，进气
阀全开，空压机全负荷工作;当压力达到设定压力上限时，泄放电磁阀失电开始泄放，并将进气阀活塞推上，使
进气阀处于关闭状态。此时空压机呈空载状态。活塞式进气阀的结构有进气口、阀门上盖、活塞、底座、泄放
电磁阀组成。2、蝶式进气控制阀：螺杆式空气压缩机启动时进气阀阀片处于关闭状态，确保不带负荷启动。当
电动机重负荷运转时，三相电磁阀加电后被打开，由此过来的气体进气进气阀的伺服汽缸，推动伺服汽缸的阀
杆，带动进气蝶阀，使之全开，开始重负荷运转。蝶式进气控制阀内部的单摆式止回阀自带配重和氟橡胶密封
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圈，开机时螺杆式空气压缩机主机吸气，由于压差的原因，止回阀能及时迅速的紧密关闭，确保没有停机吐油
的现象。无油压缩机在压缩气缸之间也有一个中间冷却器。

螺杆式空气压缩机重要结构参数：齿顶速度和转速转子齿顶圆周速度是影响螺杆式空气压缩机尺寸、重量、效
率及传动方式的一个重要因素。习惯上，常用阳转子齿顶圆周速度值来表征。显然，提高齿顶速度，空压机的
重量及外形尺寸指标均将得到改善。另外，提高齿顶速度后，通过空压机各间隙处的气体相对泄漏量将会减少，
同时也就提高了空压机的容积效率和绝热效率。与此同时，它使气体在吸排气孔口及齿间容积内的流动损失、
转子摩擦鼓风损失、喷油机器的击油损失相应增加，致使绝热效率降低。从理论上讲，只在某一较好齿顶速度
下，总损失小，其时空压机效率取得较高值。实际上，较好齿顶速度的具体数值受众多因素的影响，它与转子
型线、运行方式、压力差、压力比、排气量、气体性质、间隙等因素有关。此外，机器结构、气体流动表面的
粗糙度等也对较好齿顶速度值有影响。所以，它常处于某一定范围之内。螺杆式压缩机是依靠转子的不断啮合
输出压缩气体的，主轴转速的变化对压缩机的容积流量、排气压力均有影响。泉州永磁变频空压机品牌

旋转螺杆式空气压缩机的工作原理是迫使空气通过一对旋转的螺旋螺杆（或转子）。泉州永磁变频空压机
品牌

螺杆机油的保养和更换螺杆机油的好坏，对喷油螺杆机的性能有决定性的影响。良好的油品具有抗氧化稳
定性好、分离迅速、消泡性佳、高粘度、防腐性能好，因此，必须使用螺杆机油。新机磨合期500小时后进行油
品更换，以后每运行2000小时更换新油。换油时较好同时更换油过滤器。更换方法：起动压缩机运行5分钟，使
油温升至50℃以上，油品粘度下降。停止运行，当油气桶内存有0.1MPa压力时，打开油气桶底部的放油阀，
接上储油罐。慢慢打开放油阀，等润滑油成滴状后关闭放油阀。拧开油滤芯，把各管路里的润滑油同时放尽，
换上新油滤芯。打开加油口螺堵，注入新油，使油位在油标刻度线范围内，拧紧加油口螺堵，检查有无渗漏现
象。润滑油在使用过程中，发现油位线太低时应及时补充新油，而且必须经常排放冷凝水，较好每周排放一次，
在高温气候下应2-3天排放一次。润滑油严禁不同品牌混合使用，切忌润滑油超期使用。泉州永磁变频空压机品
牌

晋江顺应机电设备有限公司一直专注于晋江顺应机电设备有限公司专业销售中国台湾捷豹空压机系列产品，专
业维修保养国内外各种品牌空压机及配件销售。捷豹空气压缩机是厦门东亚机械工业股份有限公司旗下品牌，
厦门东亚机械工业股份有限公司是一家台资控股，具有30年资历，证照齐全，充满活力的大型空压机专业制造
厂。，是一家机械及行业设备的企业，拥有自己**的技术体系。一批专业的技术团队，是实现企业战略目标的
基础，是企业持续发展的动力。公司以诚信为本，业务领域涵盖泉州永磁变频空压机，泉州永磁螺杆空压机，
泉州永磁变频螺杆真空泵，泉州永磁变频一级压缩空压，我们本着对客户负责，对员工负责，更是对公司发展
负责的态度，争取做到让每位客户满意。公司深耕泉州永磁变频空压机，泉州永磁螺杆空压机，泉州永磁变频
螺杆真空泵，泉州永磁变频一级压缩空压，正积蓄着更大的能量，向更广阔的空间、更宽泛的领域拓展。


